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Metal isleme Uzmani

EndUstriyel
Ekipmanlarinizin

Guvenilir
COzUum Ortagi

Sahmaksan Makina, 2021 yilinda 17 yillik sektor tecrubesiyle kurulmus olup, sac
isleme makineleri, abkant pres, panel bender ve lazer el kaynagi gibi endustriyel
ekipmanlarda uzmanlasmistir. Sifir ve ikinci el satislarinin yani sira sundugu servis
hizmetleriyle kesintisiz Gretim destegi saglamaktadir. Genis yedek parca ve sarf
malzeme stogu sayesinde musterilerine zaman ve maliyet tasarrufu sunmaktadir.
Ayrica, hat Uretim sistemleri ve insansiz Uretim ¢ozumleriyle verimliligi artiran
hizmetler gelistirmektedir. Teknolojiye yatirim yaparak sektordeki yenilikleri takip
eden firmamiz, guvenilir bir is ortagi olma vizyonuyla hareket etmektedir.




SAHMAKSAN

Abkant Presler T Hassas ve Guvenilir Bukiim imkani
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Abkant preslerimiz uzman kadromuz tarafindan bilgi ve
tecrube ile Uretilmektedir. EndUstrideki uzmanhgimiz ve
deneyimimiz, mdusterilerimize en kaliteli ve guvenilir
abkant pres ¢d6ztmlerini sunmamiza olanak tanimaktadir.

Uretim surecimizde, rijit ve mono blok gévde yapisi ile en N ——a.

yuksek dayanikliligl ve performansi saglamak icin 6zel bir
dneme sahibiz. Bu yapi sayesinde, hassas ve seri bukum
islemleri icin ideal bir ¢6zim sunmaktadir.

imalatta kullandigimiz en Kkaliteli parcalar ve teknoloji,
musterilerimize istikrarli ve guvenilir bir performans
sunmanin yani sira uzun 6murld bir kullanim vaat
etmektedir. Her bir detayin titizlikle incelendigi Uretim
surecimiz, musterilerimizin beklentilerini en Ust duzeyde
karsilamak icin tasarlanmistir.

Sahmaksan Hidrolik
Abkant Pres, enduUstriyel
bukim ihtiyaclarmnizi
karsilamak icin

tasarlanmistir ve en zorlu
calisma kosullarinda bile
mukemmel
performansini korur.
Guvenilirlik, hassasiyet ve
dayanikhlik konusundaki
kararhhgimizla,
musterilerimizin  islerini

kolaylastirmak ve
Uretkenliklerini  artirmak
Mini Abkant Pres: SZ-520 icin yanlarinda olmaya SD-31135

devam ediyoruz.

Standart olarak 2 eksenli arka
dayamaya buyuk dayama dillerine
sahiptir. Ayrica hassasiyet yuksek 4
eksen dayama mekanizmasi da
olusturulabilir (solda). Diklik
hassasiyeti artirmak icin silindir
yanina baglanmis kizaklama
sistemi bulunur (ortada). On dolum
hortumlarinin hava almasini
engellemek icin seffaf olarak degil
hidrolik hortum olarak Uretilir
(sagda).

Abkant preslerimiz grafik ekrani ile bikim 6ncesi animasyonlu 6énizleme imkani sunar. Bu sayede
Uretim sirasinda olusabilecek hatalarin da 6nune gecmeye olanak saglar. 2
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Hassas ve Guvenilir Bukim imkani

Projelendirilmis ve Etiketlenmis Elektrik Panosu -
Hidrolik Devre Semasi

Cogu markada géremeyeceginiz etiketlendirme sistemi ile olmasi gereken muhendislik standartlari

makinanizda yer aliyor. Bu sayede emniyet ve teknik konularda yonetim tamamen sizde...

Hidrolik Devre Semasi
Etiketlemenin Avantajlari

Etiketlenmis Elektrik
Panosunun Avantajlari

Finansal Avantajlar

Hata Teshis Suiresini Azaltir

Etiketlenmis bir semada Pompa,
Basin¢ sinirlama valfi, Oransal yén
kontrol valfi, Silindir, Basin¢ sensérii,
Debi kontrol valfi gibi her eleman
sahadaki fiziksel komponentle birebir
eslesir. Bu sayede:
1.Basin¢ kaybi nerede?
2.Senkron kaymasi hangi valften?
3.Geri kagirma hangi hatta?
4.Limit switch tetikleniyor mu?
sorulari sistematik olarak analiz edilir.
Etiket yoksa:
— Hortum takibi yapilir.
— Deneme-yanilma artar.
— Makine durus siiresi uzar.

Ariza Bulma Siuresini %50-80

Azaltir
Ariza durumunda:

e Hangi cikis aktif?

* Hangi sigorta atti?

¢ Hangi I/0 karti hata veriyor?
dakikalar icinde tespit edilir.

Yanlis Mudahale Riskini Azaltir

Abkant preslerde: 250-400 bar tipik
sistem basinci, oransal / servo valfli
hassas kontrol, senkronize cift silindir
sistemi  bulunur.  Yanlis  hatta
mudahale:

1.Silindir asimetrisi

2.Tabla egilmesi

3.Kalip kirilmasi

4.0perator giivenlik riski
olusturabilir.
Etiketli sema, bakim personeline
dogru devreyi goésterir.

Emniyet Zincirinin izlenebilirligi

Abkant preslerde kritik emniyet
devreleri; Acil stop, Isik bariyeri, Cift
el buton, Arka dayama guvenligi
,Ust kalip korumadir.

Etiketli proje olmadan:

— Emniyet zinciri takip edilemez
— By-pass riski artar

— is kazasi ihtimali yiikselir

Etiketli sistemin dolayli
ekonomik katkilari:
* Ariza suresi duser,
 Uretim kaybi azalir,
* Yanlig parca
degisimi engellenir,
. i§ kazasi riski azalir,
* Servis maliyeti
duser,
Makine OmrlU boyunca
ciddi maliyet avantaji
olusturur.

Yetkisiz Miidahaleyi Engeller

Etiketli ve projeli pano ile rastgele
kablo eklenmesi zorlasir, standart
disi baglantilar goranur olur, izinsiz
modifikasyon tespit edilebilir.

Enerji Verimliligi ve Servis
Yonetimi

Faz asiri yukd, gerilim dusumdg,
harmonik  problemler  dnceden
tespit edilebilir. Dogru yedek parca
siparisi, hizli servis ve uzaktan
destek kolayhgi saglanir.

Kisacasi
Etiketli hidrolik + projeli
elektrik pano:
1.Sistem seffafligi
saglar,
2.Miidahale kalitesini
artirir,
3.Emniyet seviyesini
ytikseltir,
4.Revizyon ve
modernizasyonu
kolaylastirir,
5.CEve ISO
uyumlulugunu
destekler
6.Durus siiresini

minimize eder. @
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Ana bilesenler:

/,} HASSAS 4 EKSEN ARKA DAYAMA
MEKANIZMASI

REXROTH
BLOK-ON DOLUM-POMPA

i
)

SiLINDIR YANLARINDA BULUNAN UST
KIZAKLAMALAR SAYESINDE DAHA
RIJIT,HASSAS VE HIZLI BiR KOC KAFASI

SIEMENS
SALT MALZEME

AYARLANABILIR ON DESTEK
MEKANIZMASI

MUKAVEMETLI GOVDE YAPISI (25 MM YAN
DUVAR)
(50 MM UST VE ALT TABLA)
HASSASIYETLERI YUKSEK TEZGAHLARDA
ISLEME




Abkant pres modellerimiz ve teknik tablo:
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SD-31175 175 3100 2600 260 465 410 850 15
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SH-41320 320 4100 3600 260 485 410 955 22




SU-61500 500 6100 5100 310 535 410 1015 37

TURKUAS
KA BENDING
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Abkant pres kontrol paneli opsiyonlari:

e ESA S630 STANDART 10" 4 EKSEN
e ESA S640 15" 6 EKSEN
e ESAS650 15" 12 EKSEN

*Yandaki gorsel ESA S650 modeline aittir.

e CYBELEC CT 8T STANDART 7" 4 EKSEN
e CYBELEC CT 12T 12" 4 EKSEN
e CYBELECCT 15T 15" 6 EKSEN

*Yandaki gérsel CYBELEC CT 15T modeline aittir.

o STEP RK12"
o STEP RK15"
o STEP RK22"

*Yandaki gorsellerde sirasiyla verilmistir.

o DELEM 53T 10"
o DELEM 58T 15"
o DELEM 66T 17"

*Yandaki gérsel DELEM 66T modeline aittir.




Tam Otomatik SAHMAKSAN ileri Teknoloji ile
Mk | Blktml
Panel Bender MAKINA tikemmel Bukumler

Otomatik Degil TAM OTOMATIK Panel Bender

Cogu markanin otomatik adi altinda aslinda yari otomatik kapasitesindeki is yukinu dahi kaldiramayan
makinalarina rakip olarak guglt, hizli ve hassas Sahmaksan Tam Otomatik Panel Bender, endustriyel
uretimde bukum islemlerini kolaylastirirken, operatorlere zamandan ve emekten tasarruf etme imkani

sunar. Abkant prese gore %80 daha hizli isleme olanagi saglar. Sl —
Kullanici dostu araytuzu ve tam otomatik Imnkuns o

islem yetenekleriyle operatorlerin is yukuna
hafifletirken, bukum islemlerini hizlandirir ve
daha verimli hale getirir. Panel bikimunde
yuksek  hassasiyet ve tekrarlanabilirlik
saglayan bu sistem, endustriyel dretim
sureclerinde kesintisiz bir performans sunar.

Tam Otomatik Panel Benderimiz tretim hatti
sistemine uygundur. Sac makinaya girer ve
islenmis bir mamdudl olarak hattan ayrilir.
Ayrica vakumlu manipulator tutucu sayesinde
bukum 6lctsu 140x190 mm'ye kadar duser.

TURKUAS

PANEL BENDER

TN oy A ' C’“\’

S : 3

Kalin Evrensel Kalip  Otomatik Hassas Verimli Yazilim
Katlanabilir Takim Besleme

Levha Degisimi ﬂ
. — I

lﬂ'; .
1IN

Tam Otomatik Panel Benderimizin digerlerine gore avantajlari:

1.0peratér Bagimhliginin Minimuma Indirin: Parca yikleme/bosaltma robot veya otomatik
manipulatér ile  yapilir.  Parca c¢evirme ve pozisyonlama sistem tarafindan
gerceklestirilir.Operatdér hatasi (yanlis referans, yanlis yoén, 6lcu kagmasi) minimize
edilir.Vardiyalar arasi kalite farki ortadan kalkar.

2.Ters Biikiimler Zamaninizi Almasin: Manuel parca cevirme yoktur. Surekli ve kesintisiz
dretim mumkundur. Otomatik referanslama sayesinde yeniden ayar suresi dusuktur. Cok
bukimli parcalarda ciddi zaman kazanci saglar. Ozellikle seri Uretimde cevrim siresi
avantajl belirgindir.

3.Yiiksek Tekrarlanabilirlik ve Hassasiyet: CNC kontrolli servo eksenler sayesinde
pozisyonlama hassastir. Parca referansi sistematik olarak sabittir. insan kaynakl 6l
sapmalari ortadan kalkar. Buyuk partilerde olcu stabilitesi korunur.

4.Karmasik Pargalarda Ustiinliik: Cok kenarl ve kutu formundaki parcalar otomatik islenebilir.
Parca cevirme ihtiyaci yazilim tarafindan yénetilir. Geometrik tutarlilik korunur. ince saclarda
deformasyon riski azalir.

5.1s Giivenligi Artigi

6.Gece / Isiksiz Uretim: Robotlu sistemle insansiz Gretim mdmkinddr. Seri Gretim partileri
otomatik islenebilir. Uretim kapasitesi 24 saate yayilabilir. @



Tam otomatik panel bender modelleri ve teknik tablo:

430%250

430%250

430%250

430%250

Opsiyonlanabilir 6zellikler:

Not: Tiim panel bender seceneklerimiz icin tekliflerimizi beklerken liitfen yaptiginiz is/islerin teknik
cizimlerini tarafimiza iletiniz. Aksi takdirde fiyat farklari olusabilir.

300 mm Stroke

400 mm Stroke

Ust Arka Parcali Bicak Sistemi
Alt Arka Parcali Bicak Sistemi
Vakumlu Manipulatér Tutucu
-50 mm Kaldirma Sistemi
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TURKUAS

ileri teknolojiyle donatiimis Yari Otomatik Panel
Bender, hassas panel bukimunde yeni bir dénemi
baslatarak az maliyet ile yuksek verimliligi bir araya
getiriyor.

Gelismis bukum teknolojisiyle donatiimis olan
Panel Bender, cesitli malzemelerin bukimunde
genis bir yelpaze sunar ve her turlt endustriyel
uygulamaya uyum  saglar. Yuksek  kaliteli
malzemelerden imal edilen ve siki kalite kontrol
sureclerinden gecirilen bu sistem, uzun émarlt ve
gavenilir bir performans vaat eder.

‘ / \ .—@—. -IHnl
10
‘ @% ‘ K\“ il L -
Kalin Evrensel Kalip Az Maliyet Hassas  Verimli Yazilm
Katlanabilir Yiksek Besleme
Levha Verimlilik

360*180

360*180

EMBC-

*
2502 2500 1250 200 360*180

1,5
(Paslanmaz
1,0

2
(Paslanmaz
1.5

) 6100%
175 180 0-180° (Paslanmaz 25,00 2700%
1.5 2920

Not: Tiim panel bender seceneklerimiz icin tekliflerimizi beklerken liitfen yaptiginiz is/islerin teknik
cizimlerini tarafimiza iletiniz. Aksi takdirde fiyat farklari olusabilir.

aLal,
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FPAMNDeER 12S-212

Pander 129-212, gelismis otomasyon teknolojisi sayesinde sac isleme sureclerinde yuksek verimlilik,
hassasiyet ve uretim tutarliigi sunar. Birden fazla eksenin es zamanli kontrolinl saglayan sistem,
vakumlu emiciler aracihgiyla sacin tasinmasi, beslenmesi ve dénduridlmesi islemlerini otomatik olarak
yonetir. Cok yonlt bikme takimlari sayesinde karmasik geometrilere sahip is parcalarinin farkli acilardan
ve ¢oklu takim kullanimiyla islenmesine olanak taniyarak tretim sureclerini hizlandirir.

Geleneksel abkant pres makinelerine kiyasla genel Gretim verimliligini 3 ila 5 kat artirirken enerji
taketimini %50'ye kadar azaltan Pander 129-212, kutu tipi parcalar ve buyuk ebatli sac bilesenlerin

uretiminde ideal bir ¢6zim sunar. Sasi ve kabin sistemlerinden iklimlendirme ekipmanlarina, asansér

sistemlerinden otomotiv ve beyaz esya sektorlne kadar genis bir uygulama alaninda guvenle
kullanilmaktadir.

NEEERsEsveT

2200*

= 1200x900 Dért 17 380/220 2.2 1700*
Tek Tarafli ort . 1300
Boyut: 100 Kenar}lgln
o ! 90 0.4* 100, Iki 32
Dért Tarafi Kenar icin
Sekl“l 200 22(;)g 3940%
=ar=—4 2000x1200 27 220/380 4.5 2750*

1300

* PANDER-129'da 600 mm uzunlukta biikiim kalinligi 1 mm’dir.
* PANDER-212'de 1000 mm uzunlukta biikim kalinligr 1 mm‘dir.

L2



Sahmaksan, endustriyel Uretimde bukum
islemlerinin temel unsurlarindan biri olan
Abkant Kaliplari konusunda uzmanlasmistir.
Hassasiyet, dayanikhlik ~ ve  verimlilik
konularinda en Ust seviyede performans
sunan Sahmaksan  Abkant Kaliplari,
isletmelerin  Uretim  sudreclerini  optimize

etmelerine olanak tanir.
EndUstriyel Uretimde basariyl garantilemek

icin Sahmaksan Abkant Kaliplarini tercih edin
ve isletmenizin potansiyelini en Ust seviyeye
cikarin.

Sahmaksan, musterilerin cesitli ihtiyaclarini
karsilamak icin  tecrUbesini, kalite ve
glvenceyle harmanlayarak genis bir drdn
yelpazesi sunar.

Her bir kalip, en kaliteli malzemelerden
6zenle imal edilmis olup, uzun &murld
kullanim ve guvenilirlik sunar. Yuksek
hassasiyet ve keskin detaylar, Sahmaksan
Abkant  Kaliplarini  endustriyel  bukim
islemlerinde vazgecilmez kilar. Her bir kalp,
siki kalite kontrol prosedurlerinden gecerek,
musterilerin  en  yuksek  standartlarda
sonuglar elde etmelerini saglar.

113
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% SAHMAKSAN ileri Teknoloji ile

MAKINA Mukemmel Bukimler
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Kontrolmatik
Technologies

aluminyum

le

ASANSOR

cabinet systems

# asmitra

ENDUSTRIYEL MUTFAK EKIPMANLARI

TEMPOLIFT

INCLACLASS \;idU$Iersan
AirBy
SAN-PAR

FAN ~MAK’

e 1991 \ * Air Handling Units

ttttt GILIK PARGA IMALATI
v ] 3

L4



letisim S sarmarsan leri Teknoloi e
3 * MAKINA Milkemmel Bikimler
Metal Process Expert

Merkez Ofis

telefon +90 (541).352 53 58

adres Tatlisu Mahallesi Arif Ay Sokak No: 40/4 MTK Plaza PK:34774
Umraniye / istanbul

e-posta sales@sahmaksan.com.tr / info@sahmaksan.com.tr

Bolge Mudurlugu

telefon +90 (543) 298 51 39

adres Mevlana Mahallesi PK:55400
Bafra / Samsun

e-posta sales@sahmaksan.com.tr / info@sahmaksan.com.tr

TURKUAS
BENDING

S SAHMAKSAN
M MAKINA

Metal Process Expert

F7

16
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	500
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	2600
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	SD-31220
	220
	3100
	2600
	260
	465
	410
	850
	18,5
	SD-31270

	270
	3100
	2600
	260
	465
	410
	850
	SD-31320

	320
	3100
	2600
	260
	485
	410
	955
	SD-31400

	400
	3100
	3200
	310
	535
	410
	1015
	SD-37135

	135
	3700
	3200
	260
	465
	410
	850
	SD-37175

	175
	3700
	3200
	260
	465
	410
	850
	SD-37220

	220
	3700
	3200
	260
	465
	410
	850
	18,5
	SD-37320
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	3700
	3200
	260
	485
	410
	955
	SH-41100

	100
	4100
	3600
	260
	465
	410
	850
	7,5
	SH-41135

	135
	4100
	3600
	260
	465
	410
	850
	SH-41175

	175
	4100
	3600
	260
	465
	410
	850
	SH-41220

	220
	4100
	3600
	260
	465
	410
	850
	18,5
	SH-41270

	270
	4100
	3600
	260
	465
	410
	850
	SH-41320

	320
	4100
	3600
	260
	485
	410
	955
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	Ana Motor
	Modeller

	Ton
	Güç (kw)
	SH-41400
	400
	4100
	3600
	310
	535
	410
	1015
	SH-41500

	500
	4100
	3600
	310
	535
	410
	1015
	SU-51220

	220
	5100
	4200
	260
	515
	410
	955
	18,5
	SU-51320

	320
	5100
	4200
	260
	485
	410
	1015
	SU-51400

	400
	5100
	4200
	310
	535
	410
	1015
	SU-51500

	500
	5100
	4200
	310
	535
	410
	1015
	SU-61220

	220
	6100
	5100
	260
	485
	410
	1015
	18,5
	SU-61320

	320
	6100
	5100
	260
	485
	410
	1015
	SU-61400

	400
	6100
	5100
	310
	535
	410
	1015
	SU-61500

	500
	6100
	5100
	310
	535
	410
	1015


	Abkant Presler
	Hassas ve Güvenilir Büküm İmkânı
	Abkant pres kontrol paneli opsiyonları:
	ESA S630 STANDART 10" 4 EKSEN
	ESA S640 15" 6 EKSEN
	ESA S650 15" 12 EKSEN
	STEP RK12"
	STEP RK15"
	STEP RK22"
	DELEM 53T 10"
	DELEM 58T 15"
	DELEM 66T 17"
	CYBELEC CT 8T STANDART 7" 4 EKSEN
	CYBELEC CT 12T 12" 4 EKSEN
	CYBELEC CT 15T  15" 6 EKSEN

	Tam Otomatik Panel Bender
	İleri Teknoloji ile Mükemmel Bükümler

	Otomatik Değil TAM OTOMATİK Panel Bender
	Çoğu markanın otomatik adı altında aslında yarı otomatik kapasitesindeki iş yükünü dahi kaldıramayan makinalarına rakip olarak güçlü, hızlı ve hassas Şahmaksan Tam Otomatik Panel Bender, endüstriyel üretimde büküm işlemlerini kolaylaştırırken, operatörlere zamandan ve emekten tasarruf etme imkanı sunar. Abkant prese göre %80 daha hızlı işleme olanağı sağlar.
	Kullanıcı dostu arayüzü ve tam otomatik işlem yetenekleriyle operatörlerin iş yükünü hafifletirken, büküm işlemlerini hızlandırır ve daha verimli hale getirir. Panel bükümünde yüksek hassasiyet ve tekrarlanabilirlik sağlayan bu sistem, endüstriyel üretim süreçlerinde kesintisiz bir performans sunar.
	Tam Otomatik Panel Benderımız üretim hattı sistemine uygundur. Sac makinaya girer ve işlenmiş bir mamül olarak hattan ayrılır. Ayrıca vakumlu manipülatör tutucu sayesinde büküm ölçüsü 140x190 mm’ye kadar düşer.
	Tam Otomatik Panel Bender Üretim Hattı
	Tam Otomatik Panel Benderımızın diğerlerine göre avantajları:
	Operatör Bağımlılığının Minimuma İndirin: Parça yükleme/boşaltma robot veya otomatik manipülatör ile yapılır. Parça çevirme ve pozisyonlama sistem tarafından gerçekleştirilir.Operatör hatası (yanlış referans, yanlış yön, ölçü kaçması) minimize edilir.Vardiyalar arası kalite farkı ortadan kalkar.
	Ters Bükümler Zamanınızı Almasın: Manuel parça çevirme yoktur. Sürekli ve kesintisiz üretim mümkündür. Otomatik referanslama sayesinde yeniden ayar süresi düşüktür. Çok bükümlü parçalarda ciddi zaman kazancı sağlar. Özellikle seri üretimde çevrim süresi avantajı belirgindir.
	Yüksek Tekrarlanabilirlik ve Hassasiyet: CNC kontrollü servo eksenler sayesinde pozisyonlama hassastır. Parça referansı sistematik olarak sabittir. İnsan kaynaklı ölçü sapmaları ortadan kalkar. Büyük partilerde ölçü stabilitesi korunur.
	Karmaşık Parçalarda Üstünlük: Çok kenarlı ve kutu formundaki parçalar otomatik işlenebilir. Parça çevirme ihtiyacı yazılım tarafından yönetilir. Geometrik tutarlılık korunur. İnce saclarda deformasyon riski azalır.
	İş Güvenliği Artışı
	Gece / Işıksız Üretim: Robotlu sistemle insansız üretim mümkündür. Seri üretim partileri otomatik işlenebilir. Üretim kapasitesi 24 saate yayılabilir.

	Tam Otomatik Panel Bender
	İleri Teknoloji ile Mükemmel Bükümler
	Tam otomatik panel bender modelleri ve teknik tablo:
	Yükleme Plakasının Maksimum Uzunluğu (mm)
	Yükleme Plakasının Maksimum Genişliği (mm)
	Bükme Yüksekliği (mm)
	4 Taraflı Şekillendirme için Min. Şekillendirme Boyutu (mm)
	Çift Taraflı Şekillendirme için Min. Şekillendirme Boyutu (mm)
	Üst ve Alt Bıçaklar Arasındaki Boşluk (mm)

	Bükme Açısı
	Maks. Kalınlık (mm) Yumuşak Çelik, UTS410N/mm²

	Ağırlık (Ton)
	Boyutlar (U*G*Y) (mm)

	NBMC-2202
	2200
	1250
	200
	430*250
	190
	235
	0-180°
	1,5
	25.00
	6580* 4800* 2800

	NBMC-2502
	2500
	1250
	200
	430*250
	190
	205
	0-180°
	1,5
	27.00
	6800* 4800* 2800

	NBMC-3002
	3000
	1500
	200
	430*250
	190
	205
	0-180°
	1,5
	27.00
	7400* 5200* 2800

	NMBC-3502
	3500
	1500
	200
	430*250
	190
	205
	0-180°
	1,5
	38,00
	8000* 5680* 2800

	HMBC-2202
	2200
	1500
	200
	430*250
	190
	235
	0-180°
	27,00
	6580* 4800* 2800

	HMBC-2502
	2500
	1500
	200
	430*250
	190
	205
	0-180°
	30,00
	6800* 4800* 2800

	HMBC-2503
	2500
	1500
	200
	430*250
	190
	205
	0-180°
	36.5
	6800* 4800* 2800

	HMBC-3002
	3000
	1500
	200
	430*250
	190
	205
	0-180°
	34,00
	7400* 5200* 2800

	HMBC-3502
	3500
	1500
	200
	430*250
	190
	205
	0-180°
	38,00
	8000* 5680* 2800
	Opsiyonlanabilir özellikler:
	300 mm Stroke
	400 mm Stroke
	Üst Arka Parçalı Bıçak Sistemi
	Alt Arka Parçalı Bıçak Sistemi
	Vakumlu Manipülatör Tutucu
	-50 mm Kaldırma Sistemi
	Not: Tüm panel bender seçeneklerimiz için tekliflerimizi beklerken lütfen yaptığınız iş/işlerin teknik çizimlerini tarafımıza iletiniz. Aksi takdirde fiyat farkları oluşabilir.



	Yarı Otomatik Panel Bender
	Yükleme Plakasının Maksimum Uzunluğu (mm)
	Yükleme Plakasının Maksimum Genişliği (mm)
	Bükme Yüksekliği (mm)
	Üst ve Alt Bıçaklar Arasındaki Boşluk (mm)
	Bükme Açısı
	Ağırlık (Ton)
	Boyutlar (U*G*Y) (mm)

	BMBC-1502
	1500
	1250
	200
	360*180
	175
	180
	0-180°
	20,00
	5200* 2200* 2455

	BMBC-2002
	2000
	1250
	200
	360*180
	175
	180
	0-180°
	23,00
	6100* 2700* 2920

	BMBC-2502
	2500
	1250
	200
	360*180
	175
	180
	0-180°
	27,00
	6100* 2700* 2920

	EMBC-1502
	1500
	1250
	200
	360*180
	175
	180
	0-180°
	15,00
	5200* 2200* 2455

	EMBC-2202
	2200
	1250
	200
	360*180
	175
	180
	0-180°
	22,00
	6100* 2700* 2920


	EMBC-2502
	2500
	1250
	200
	360*180
	175
	180
	0-180°
	25,00
	6100* 2700* 2920
	Not: Tüm panel bender seçeneklerimiz için tekliflerimizi beklerken lütfen yaptığınız iş/işlerin teknik çizimlerini tarafımıza iletiniz. Aksi takdirde fiyat farkları oluşabilir.
	PANDER



	PANDER 129-212
	Büküm Ölçüsü (mm)
	Min. Büküm Ölçüsü (mm)
	Min. Büküm Boyu (mm)
	Büküm Kalınlığı (mm - SD37 için)
	Max. Büküm Yüksekliği (mm)

	Maks. Tezgah Hızı (m/dk)
	Güç (kW)
	Tüketim (V)
	Ağırlık (Ton)
	Boyutlar (U*G*Y) (mm)
	129
	1200x900
	Tek Taraflı Boyut: 100, Dört Tarafı Şekilli: 200
	0.4*
	Dört Kenar İçin 100, İki Kenar için 220
	380/220
	2.2
	2200* 1700* 1300

	212
	2000x1200
	220/380
	4.5
	3940* 2750* 1300



	Abkant Kalıpları
	Referanslar
	İletişim

	Merkez Ofis
	telefon adres
	e-posta

	Bölge Müdürlüğü
	telefon adres
	e-posta

	https://sahmaksan.com.tr/

