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Sahmaksan Makina, 2021 yilinda 17 yillik sektér tecrubesiyle kurulmus olup, sac
isleme makineleri, abkant pres, bukim merkezi ve lazer el kaynagi gibi endustriyel
ekipmanlarda uzmanlasmistir. Sifir ve ikinci el satislarinin yani sira sundugu servis
hizmetleriyle kesintisiz Uretim destegi saglamaktadir. Genis yedek parca ve sarf
malzeme stogu sayesinde musterilerine zaman ve maliyet tasarrufu sunmaktadir.
Ayrica, hat Uretim sistemleri ve insansiz uUretim ¢ozumleriyle verimliligi artiran
hizmetler gelistirmektedir. Teknolojiye yatirim yaparak sektordeki yenilikleri takip
eden firmamiz, guvenilir bir is ortagi olma vizyonuyla hareket etmektedir.




Hassas ve Glvenilir BUkim Imkani

Abkant Presler

Abkant preslerimiz uzman kadromuz tarafindan
bilgi ve tecribe ile Uuretilmektedir. Endustrideki
uzmanligimiz ve deneyimimiz, musterilerimize en
kaliteli ve guvenilir abkant pres c¢oztmlerini
sunmamiza olanak tanimaktadir.

Uretim stirecimizde, rijit ve mono blok gévde yapisi
ile en yuksek dayaniklihgl ve performansi saglamak
icin 6zel bir 6neme sahibiz. Bu yapi sayesinde,
hassas ve seri bukum islemleri icin ideal bir ¢6zim
sunmaktadir.

imalatta kullandigimiz en kaliteli parcalar ve
teknoloji, musterilerimize istikrarl ve guvenilir bir
performans sunmanin yani sira uzun omurlu bir
kullanim vaat etmektedir. Her bir detayin titizlikle
incelendigi  Uretim  sdrecimiz, mausterilerimizin
beklentilerini en Ust duzeyde karsilamak igin
tasarlanmistir.

Sahmaksan Hidrolik Abkant Pres, endustriyel bukim
ihtiyacglarinizi karsilamak igin tasarlanmistir ve en
zorlu cahsma kosullarinda bile  mukemmel
performansini  korur. Guvenilirlik, hassasiyet ve
dayanikhhk konusundaki kararhhgimizla,
musterilerimizin islerini kolaylastirmak ve

uretkenliklerini artirmak icin yanlarinda olmaya——I=

devam ediyoruz.

Abkant preslerimiz  grafik ekrani ile
bdkim ©Oncesi animasyonlu 0Onizleme
imkani sunar. Bu sayede Uretim sirasinda
olusabilecek hatalarin da 6nune gecmeye
olanak saglar.

Standart olarak 2 eksenli arka dayamaya
sahiptir.




Hassas ve Glvenilir Bukidm imkani

Lmr,a

Sl Abkant Presler

TURKUAS A Ol puvar Stroke Aétéfzt Bogaz fabla Ana
ﬁm Kuvvet Boyu Arasi (mm) Aralig Derinligi Yu(k;:()"gl Motor
(mm) (mm) (m) (mm)
Modeller Ton A B C J D E Gﬁg
(kw)
$Z-520 20 500 450 210 410 310 250 2
S$Z-1120 20 1100 900 210 465 310 755 2
SZ-1340 40 1300 1100 210 465 310 755 4
S$Z-1360 60 1300 1100 210 465 310 755 5,5
S$Z-1640 40 1600 1200 210 465 310 765 5,5
$Z-1660 60 1600 1200 210 465 310 765 5,5
S$Z-2160 60 2100 1600 260 465 410 800 5,5
S$Z-2660 60 2600 2150 260 465 410 800 5,5
S$Z-2680 80 2600 2100 260 465 410 800 5,5
SZ-26100 100 2600 2150 260 465 410 800 7,5
SZ-26135 135 2600 2100 260 465 410 800 11
SD-31100 100 3100 2600 260 465 410 850 7.5
SD-31135 135 3100 2600 260 465 410 850 11

SD-31175 175 3100 2600 260 465 410 850 15



Hassas ve Glvenilir Bukim imkani

Abkant Presler

TURKUAS
BENDING Kuvvet

Modeller

SD-31220

SD-31270

SD-31320

SD-31400

SD-37135

SD-37175

SD-37220

SD-37320

SH-41100

SH-41135

SH-41175

SH-41220

SH-41270

SH-41320

Ton

220

270

320

400

135

175

220

320

100

135

175

220

270

320

Bukim
Boyu
(mm)

3100

3100

3100

3100

3700

3700

3700

3700

4100

4100

4100

4100

4100

4100

Duvar
Arasi
(mm)

2600

2600

2600

3200

3200

3200

3200

3200

3600

3600

3600

3600

3600

3600

Stroke
(mm)

260

260

260

310

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

Alt-Ust
Cene
Aralig

(m)

465

465

485

535

465

465

465

485

465

465

465

465

465

485
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Bogaz
Derinligi
(mm)

410

410

410

410

410

410

410

410

410

410

410

410

410

410

Tabla

Yiiksekligi

(mm)

850

850

955

1015

850

850

850

955

850

850

850

850

850

955

Ana
Motor

Gug
(kw)

18,5

22

22

30

11

15

18,5

22

7,5

11

15

18,5

22

22
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TURKUAS Bukim
BENDING  Kuvvet Boyu

Modeller

SH-41400

SH-41500

SU-51220

SU-51320

SU-51400

SU-51500

SU-61220

SU-61320

SU-61400

SU-61500

Ton

400

500

220

320

400

500

220

320

400

500

(mm)

4100

4100

5100

5100

5100

5100

6100

6100

6100

6100

Duvar
Arasi
(mm)

3600

3600

4200

4200

4200

4200

5100

5100

5100

5100

T

Hassas ve Glvenilir Bukim imkani

Abkant Presler

Alt-Ust

Stroke Gene
(mm) Aralig
(m)

C J
310 535
310 535
260 515
260 485
310 535
310 535
260 485
260 485
310 535
310 535
TURKUAS

BENDING

Bogaz
Derinligi
(mm)

410

410

410

410

410

410

410

410

410

410

Tabla

Yiiksekligi

(mm)

1015

1015

955

1015

1015

1015

1015

1015

1015

1015

Ana
Motor

Gug
(kw)

30

37

18,5

22

30

37

18,5

22

30

37



Abkant Pres: Hassas ve Guvenilir Bukim Imkani S SAHMAKSAN @

Temel Ozellikler

___—> HASSAS 4 EKSEN ARKA DAYAMA
MEKANIZMASI

REXROTH
BLOK-ON DOLUM-POMPA

SIEMENS
SALT MALZEME

SiLINDIR YANLARINDA
BULUNAN UST
KIZAKLAMALAR SAYESINDE
DAHA RIJiT,HASSAS VE HIZLI

/\ BIR KOC KAFAS|

MUKAVEMETLiI GOVDE YAPISI (25 MM
YAN DUVAR)
(50 MM UST VE ALT TABLA)
HASSASIYETLERI YUKSEK
TEZGAHLARDA iSLEME

AYARLANABILIR ON
DESTEK MEKANIZMASI




S SAHMAKSAN ileri Teknolojiyle Milkemmel Bukim islemleri

Opsiyonlar

STEP RK12"
STEP RK15"
STEP RK22"

*Yandaki gorsellerde sirasiyla verilmistir.

e ESA S630 STANDART 10" 4 EKSEN
e ESA 5640 15" 6 EKSEN
e ESAS650 15" 12 EKSEN

*Yandaki gorsel ESA S650 modeline aittir.

I

DELEM 53T 10"
DELEM 58T 15"
DELEM 66T 17"

*Yandaki gérsel DELEM 66T modeline aittir.

e CYBELEC CT 8T STANDART 7" 4 EKSEN
e CYBELEC CT 12T 12" 4 EKSEN
e CYBELECCT 15T 15" 6 EKSEN

*Yandaki gérsel CYBELEC CT 15T modeline aittir.
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BUukim Merkezi v.

Tam Otomatik

Sahmaksan Bukum Merkezi, endustriyel Gretimde
bukim islemlerini kolaylastirirken, operatorlere
zamandan ve emekten tasarruf etme imkani sunar.

Kullanici dostu araylzu ve tam otomatik islem
yetenekleriyle operatdrlerin is yukunu hafifletirken,
bukdm islemlerini hizlandirir ve daha verimli hale
getirir. Panel bukiumunde yuksek hassasiyet ve
tekrarlanabilirlik saglayan bu sistem, endustriyel
Uretim sureclerinde kesintisiz bir performans sunar.

Tam Otomatik Bukim Merkezimiz Uretim hatti =
sistemine uygundur. Sac makinaya girer ve islenmis

. .. 5 £
bir mamul olarak hattan ayrilir. Ayrica vakumlu @ “& i & :
manlpUlator tutucu SayeSinde bukim Ol(;USU Kalin Evrensel Kalip  Otomatik Hassas Verimli
.. Katlanabilir Takim Besleme Yazilim
140x190 mm'ye kadar duser. Levha Degisimi
HMBC- 6580*
2202 2500 1500 200 430%250 140 190 235 0-180° 2 27,00 4800*
2800
6800*
HMBC- 4800%*
* _ o
2502 2200 1500 200 430*250 140 190 205 0-180 2 30,00 2800
*
HMBC- 6800
2200 1500 200 430%250 140 190 205 0-180° 3 36.5 4800*
2503
2800
*
HMBC- 7400
3000 1500 200 430*250 140 190 205 0-180° 2 5200*
3002
2800
8000*
HMBC- 5680*
* _ o
3502 3500 1500 200 430*250 140 190 205 0-180 2 38,00 5300



ileri Teknolojiyle Milkemmel Bukim islemleri
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Bukium Merkezi

Yari Otomatik

ileri teknolojiyle donatilmis Yari Otomatik
BUkUm Merkezimiz, hassas panel bukimunde
yeni bir donemi baslatarak az maliyet ile
yuksek verimliligi bir araya getiriyor.

Gelismis bukum teknolojisiyle donatilmis olan
Bukim  Merkezimiz, c¢esitli  malzemelerin
bdkimunde genis bir yelpaze sunar ve her
turl0 endustriyel uygulamaya uyum saglar.
YUksek kaliteli malzemelerden imal edilen ve
siki kalite kontrol sureclerinden gecirilen bu
sistem, uzun Omdrlud ve guvenilir bir
performans vaat eder.

Kalin Evrensel Kalip Az Maliyet Hassas  Verimli Yazilim
Katlanabilir Yuksek Besleme
Levha Verimlilik
(o) y
T(\v Yiikleme Yiikleme ik P, °:;'z;’;e' e Taram Ust ve Alt Kl:::ﬁk oyl
2 % tmmn emn o oveees el ko TERT G Bime o gm, o Agk oy
P o o scklllmd!‘rm- bitkme Scklllor:::‘nn- - A ;
OO’ QA “ (n::‘)g G::'::)gu (Gi) T V“(':S“:"“;iii o B(nfnln)k = UTCS:I:(()'NI (Ton) (mm)
0& mm?
SN
EMBC- 5200*
1402 1400 1400 170 260*190 / 190 175 0-180° 1,5 15,00 2200*
2455
5200*
E::gf- 1400 1400 170 260*190 / 0-180° 1 2200*
2455
EMBC 6100*
2202 2500 1500 200 260*190 / 190 235 0-180° 2 22,00 2700*
2920
EMBC 6100*
2502 2200 1500 200 260*190 / 190 205 0-180° 2 25,00 2700*
2920
EMBC 6100*
3002 3000 1500 200 260*190 / 190 205 0-180° 2 2700*
2920
EMBC 7600*
3502 3500 1500 200 260*190 / 190 205 0-180° 2 35,00 4210*

2700



Hassas ve Glvenilir Bikim islemleri icin Milkemmel Coziim S SAHMAKSAN ﬂl@

Abkant Kaliplari

Sahmaksan,  musterilerin  cesitli
ihtiyaclarini karsilamak icin tecrubesini,
kalite ve glivenceyle harmanlayarak genis
bir Urun yelpazesi sunar.

Her bir kalip, en kaliteli malzemelerden
6zenle imal edilmis olup, uzun émurlu
kullanim ve guvenilirlik sunar. Yuksek
hassasiyet ve keskin detaylar, Sahmaksan
Abkant Kaliplarini endustriyel bukum
islemlerinde vazgecilmez kilar. Her bir
kalip, siki kalite kontrol prosedurlerinden
gecerek,  mdasterilerin  en  yuksek
standartlarda sonucglar elde etmelerini
saglar.

Sahmaksan, endustriyel Uretimde
bukdm islemlerinin temel unsurlarindan
biri olan Abkant Kaliplart konusunda
uzmanlasmistir. Hassasiyet, dayaniklilik ve
verimlilik konularinda en (st seviyede
performans sunan Sahmaksan Abkant
Kaliplari, isletmelerin Uretim sureclerini
optimize etmelerine olanak tanir.

Endustriyel uretimde basariyi
garantilemek icin Sahmaksan Abkant
Kaliplarini  tercih edin ve isletmenizin
potansiyelini en Ust seviyeye cikarin.




https://sahmaksan.com.tr/

Merkez Ofis

telefon +90 (541)352 53 58

adres Tatlisu Mahallesi Arif Ay Sokak No: 40/4 MTK Plaza PK:34774
Umraniye / istanbul

e-posta info@sahmaksan.com.tr

Karadeniz Bélge Temsilcili

telefon +90 (543) 298 51 39

gi

adres Mevlana Mahallesi PK:55400
Bafra / Samsun

e-posta info@sahmaksan.com.tr
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https://wa.me/+905413525358
https://wa.me/+905432985139

